


One of the leading companies in the country
that can meet all needs and strive for sustainable

organizational development.

เป็น 1 ในบริษัทชั้นนำ�ของประเทศ
ตอบโจทย์ได้ทุกความต้องการ

มุ่งมั่นพัฒนาองค์กรอย่างยั่งยืน

“บริิษััท ชััยเมททอล จำำ�กััด” บริิการรีดเกลีียว รัับส่ั่�งทำำ�ลููกรีีดเกลีียว  
งานมิิลลิ่่�ง งานเจีียร งานคว้้าน งานไส งานปั๊๊�มโลหะ ขึ้้�นรููปโลหะทุุกชนิิด อีีกทั้้�งยััง
มีีเครื่่�อง CNC และ Manual ไว้้คอยบริิการงานท่่านทุุกประเภทตามความต้้องการ 
รวมไปถึึงงาน OEM (Original Equipment Manufacturer) โดยมีีทีีมวิิศวกร
และช่่างผู้้�ชำำ�นาญงานที่่�มีีประสบการณ์์กว่่า 30 ปีี คอยให้้คำำ�ปรึึกษา

คุณุภาพชิ้้�นงานทุุกชิ้้�นหลัังจากผ่่านกระบวนการผลิต ควบคุุมงานโดยวิิศวกร 
และช่่างผู้้�ชำำ�นาญการ ท่่านจึึงมั่่�นใจในคุุณภาพของชิ้้�นงานทุุกชิ้้�น ซึ่่�งหากท่่านเคย
ประสบปััญหาเร่ื่�องของคุุณภาพเกลีียวที่่�ไม่่ได้้มาตรฐาน เราสามารถแก้้ปััญหาดััง
กล่่าวให้้กัับท่่านได้้ ด้้วยประสบการณ์์การทำำ�งานในเรื่่�องของงานเกลีียวกว่่า 10 ปีี 
ทางเรายิินดีีให้้คำำ�ปรึึกษา และคำำ�แนะนำำ�แก่่ท่่านด้้วยความยิินดีีอย่่างยิ่่�ง

“Chai Metal Co., Ltd.” provides custom lathe services, metal 
stamping, thread rolling, special threading, custom metal stamping, 
thread rolling, milling, grinding, boring, metal stamping work, all kinds 
of metal forming. We also have CNC machines to service all types of 
work according to your needs. Including OEM (Original Equipment 
Manufacturer) work with a team of  engineers and technicians with 
more than 30 years of experienceconsulting.

We can produce workpieces according to customer requirements 
and guarantee the quality of every piece after going through the 
production process, controlled by engineers and technicians, so you 
can be confident in the quality of every piece. If you have ever had 
problems with thread quality that is not standard. We can solve this 
problem for you with more than 10 years of working experience in 
thread rolling mill. We are happy to give advice and advice to you 
with great pleasure.

Manufacturing or ordering metal workpieces by various processes
such as milling, round grinding, flat grinding, wire cutting, and 
thread rolling will require skilled people as well as the availability
of tools.  machinery, and production technology From the design,
production process, quality inspection of the workpiece in order 
to get the job that meets the specification as required. Chai 
Metal Co., Ltd. is a specialist in manufacturing industrial spare 
parts, accepting all types of industrial workpieces in one place, 
completing all steps with over 30 years of experience. We have 
a team of engineers ready to give advice and design as well 
as improvements. In order to make the work exactly as the 
customer wants, every product goes through a rigorous quality 
control process.
• Standard thread rolling services: Metric, Acme, Tr Thread, UNC, 
UNF, BSW, BSF, BSPT, NPT, and others.
• Accepting production work according to designs and samples, 
both made to order and mass production.

การผลิติหรืือสั่่�งทำำ�ชิ้้�นงานโลหะ โดยกระบวนการต่า่งๆ ไม่ว่่า่จะเป็น็ มิลิลิ่่�ง
เจีียรกลม เจีียรราบ ไวร์์คััต การรีีดเกลีียว จะต้้องอาศััยผู้้�ที่่�มีีความชำำ�นาญ
รวมไปจนถึงึความพร้อ้มของเครื่่�องมืือ เครื่่�องจักัร และเทคโนโลยีในการผลิต
ตั้้�งแต่่ออกแบบ ขั้้�นตอนการผลิิต การตรวจสอบคุุณภาพของชิ้้�นงาน เพื่่�อให้้
ได้้งานที่่�ตรงสเปคตามแบบที่่�ต้้องการ ซึ่่�งบริษิัทั ชัยัเมททอล จำำ�กัดั ผู้้�เชี่่�ยวชาญ
ในด้้านงานผลิติชิ้้�นส่่วนอะไหล่่อุุตสาหกรรม รับัผลิติชิ้้�นงานอุตุสาหกรรมทุกประเภท
มาที่่�เดีียวจบครบทุุกขั้้�นตอน ด้้วยประสบการณ์์กว่่า 30 ปีี เรามีีทีีมวิิศวกร
พร้้อมให้้คำำ�ปรึึกษา และออกแบบ ตลอดจนปรับัปรุงุแก้้ไขเพื่่�อให้้งานตรงตามแบบ
ที่่�ลูกูค้้าต้้องการโดยสินิค้้าทุกุชิ้้�นผ่่านกระบวนการควบคุมุคุณภาพอย่างเข้้มงวด
• บริกิารรีดีเกลียีวมาตรฐาน Metric, Acme, Tr Thread, UNC, UNF, BSW,
BSF, BSPT, NPT และอื่่�นๆ
• รับัผลิติงานตามแบบ/ตามตัวัอย่าง ทั้้�ง made to order และ mass production  

ชัยเมททอล ผู้นำ�ด้านการผลิต
ชิ้นงานโลหะคุณภาพมาตรฐาน

Chai Metal, a leader in the
production of standard quality metal parts
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“การรีดเกลียว” เป็นกระบวนการที่
ทำ�ำให้เกดิเกลยีวที่ผวินอกของชิน้งาน
โดยเกลียวถูกสร้างบนชิ้นงานโดย
อาศัยแรงกดจาก ลูกรีดเกลียว หรือ
ดาย (Die)ลงบนผวิของวัสดุ ซึ่งลกัษณะ
ของเกลียวมีหลายรูปแบบให้เลือกตาม
ความเหมาะสมของการใช้งาน

• แบบแผ่นรีด ใช้ผลิตเกลียวภายนอก
รีดงานปลายแหลม รีดงานปลายตัด ชิ้น
งานจะถูกรีดระหว่างแผ่นรีดเกลียว 2 ชิ้น 
โดยแผ่นรีดด้านหนึ่งจะอยู่กับท่ี ส่วนอีกแผ่นหนึ่งเป็นตัวเลื่อนเพื่อบีบชิ้นงานให้
เกิดเกลียว
• แบบลููกรีีด ลููกรีีดเกลีียวทรงกระบอก ใช้้ทำำ�เกลีียวบนชิ้้�นงาน ทำำ�เกลีียวบนชิ้้�น
งาน ด้้วยลููกรีีดเกลีียว 2 หรืือ 3 ลููก ที่่�มีีลัักษณะเหมืือนกััน มีีแกนคู่่�ขนานหมุุน
ไปในทิิศทางและความเร็็วที่่�เท่่ากััน ชุุดลููกรีีดเกลีียวทรงกระบอกนี้้� ใช้้พื้้�นที่่�น้้อย 
การใช้้งาน และบำำ�รุุงรัักษาง่่าย ซึ่่�งใช้้กัันอย่่างแพร่่หลายในหมู่่�ผู้้�ผลิตสกรููลููกรีีด
เกลีียวทรงกระบอก (Cylindrical dies) ด้้วยลููกรีีดเกลีียวที่่�มีีแกนคู่่�ขนานหมุุน
ไปทิิศทางและความเร็็วเท่่ากััน สำำ�หรัับลููกรีีดเกลีียวจะใช้้กัันอย่่างแพร่่หลายในกลุ่่�ม
อุุตสาหกรรมผลิิตน๊๊อตสกรูู

ทั้้�งนี้้�การจะได้้เกลีียวชิ้้�นงานที่่�สวย และมีีคุุณภาพ ก็็ต้้องเลืือกโรงงานที่่�ได้้
มาตรฐาน มีีความพร้้อมทั้้�งเคร่ื่�องจัักร ทีีมงาน โดยบริษัิัท ชััยเมททอล จำำ�กัดั มีีลูกู
รีีดเกลีียวจำำ�หน่่ายตามมาตรฐานต่่างๆ เช่่น METRIC, UNC, UNF, BSW, BSF, 
BSPT, NPT และมาตรฐานอื่่�นๆ ควบคุุม ไม่่ว่่าจะเป็็นเครื่่�องจัักรไต้้หวัันหรืือญี่่�ปุ่่�น 
และทางเรายิินดีีให้้บริิการขึ้้�นรููปเกลีียวพิิเศษตามความต้้องการ อีีกทั้้�งทางเรายััง
ยินิดีรีับับริกิารซ่อ่มแซมลูกูรีดีคู่่�เก่า่ เพื่่�อเป็น็ทางเลืือกให้ท้่า่นในการประหยัดัต้้นทุนุ
ในการผลิิตอีีกด้้วย

“Thread rolling” is a process that produces a thread on the outer 
surface of a workpiece. Threads are created on the workpiece by 
applying pressure from the die to the surface of the material.

• Roll form is used to produce external threads, rolled end work, rolled
end work, workpieces are rolled between 2 threaded sheets, one rolled
sheet is fixed, the other is a slider to squeeze the workpiece spiral
• The rolling ball type is used to thread on the workpiece with 2 or 3
thread rolling balls that are identical with parallel spindles rotating in 
the same direction and speed. This cylindrical thread rolling unit 
takes up less space. and easy maintenance, which is widely used 
among the manufacturers of cylindrical ball screws, with parallel axis 
thread rolling in the same direction and speed for the thread rolling 
machine, it is widely used in the thread rolling industry. screw nut

In order to get beautiful and quality threads must choose a factory that
meets the standards There are ready machines and staff by Chai 
Metal Co., Ltd. have thread rolling balls for sale according to various 
standards such as METRIC, UNC, UNF, BSW, BSF, BSPT, NPT and 
other standards controlled whether Taiwanese or Japanese machines. 
And we are happy to provide special thread forming services as
required. In addition,  we are also happy to repair the 
old pair of rolling pins. To be an alternative for you to 
save production costs as well.

ลูกรีดเกลียว มีชนิดใดบ้าง...?

What types of Thread rolling balls are there...?
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“ประเภทของ.....ลูกรีดเกลียว”

    “ลููกรีีดเกลีียว” ทรงกระบอก (Thread Rolling Cylindrical Dies) (TR)
ลููกรีีดเกลีียวทรงกระบอก (Cylindrical dies) คืือการทำำ�เกลีียวบนชิ้้�นงาน ด้้วย
ลููกรีีดเกลีียว 2 หรืือ 3 ลููก ที่่�มีีลัักษณะเหมืือนกััน มีีแกนคู่่�ขนานหมุุนไปในทิิศทาง
และความเร็็วที่่�เท่่ากััน ชุุดลููกรีีดเกลีียวทรงกระบอกนี้้� ใช้้พื้้�นที่่�น้้อย การใช้้งาน และ
บำำ�รุุงรัักษาง่่าย ซึ่่�งใช้้กัันอย่่างแพร่่หลายสำำ�หรัับผู้้�ประกอบการผลิิตสกรูู
สำำ�หรัับลููกรีีดเกลีียวมีี 2 ชนิิด ดัังนี้้�

1. ลููกรีีดเกลีียวนิ่่�ง (In-Feed)   เหมาะสำำ�หรัับการรีีดเกลีียวสั้้�นๆ  (สั้้�นกว่่าความ
กว้้างของลููกรีีดเกลีียว) โดยการบีีบลููกรีีดเข้้าหาชิ้้�นงาน ทำำ�ให้้เกิิดแรงกดและเกิิด
เกลียีวบนชิ้้�นงาน ชิ้้�นงานจะคงอยู่่�กับัที่่� เหมาะกับัการรีดีตะปู ูสกรู ูและสลักัเกลียีว เ
2. ลููกรีีดเกลีียววิ่่�ง (Thru-Feed) เหมาะสำำ�หรัับการรีีดเกลีียวที่่�ยาวขึ้้�น (ยาวเกิิน
ความกว้้างของลููกรีีดเกลีียว) โดยชิ้้�นงานจะถููกหมุุนให้้เคลื่่�อนที่่�ไปข้างหน้้าระหว่่าง
ทำำ�การรีดเกลีียว ทำำ�ให้้ได้้เกลีียวที่่�ยาวตามต้้องการ เหมาะกัับการรีีดแท่่งเกลีียว 
หรืือ สตััดเกลีียว

“Types of thread rolling dies” Thread Rolling Cylindrical Dies (TR) 
Cylindrical dies are the process of threading on a workpiece using 
two or three identical dies that have parallel rotating axes and the 
same speed. These cylindrical thread rolling dies have a small foot-
print, are easy to use and maintain, and are widely used by screw 
manufacturers.

• Thread rolling dies are suitable for short threading by compressing 
the dies into the workpiece, causing pressure and generating threads 
on the workpiece. The workpiece will remain in place, making it 
suitable for tapping, screwing, and grooving.
• The second type of tap wrench is a sliding tap wrench, which is 
suitable for longer tapping. The workpiece is rotated to move forward 
during the tapping process, resulting in a longer thread as desired. 
It is suitable for tapping rods, screws, or cutting threads.

For thread rolling dies, there are 2 types  
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“งานกลึงึ” เป็น็การแปรรููปชิ้้�นงานโลหะหรืือวัสัดุุอื่่�นโดยใช้เ้ครื่่�องมืือปาดผิวิ
โดยใช้้เครื่่�องกลึึง ปััจจุุบัันนิิยมใช้้เครื่่�องจัักรกลอััตโนมััติิที่่�ทำำ�งานได้้ด้้วยระบบ
คอมพิิวเตอร์์หรืือที่่�รู้้�จัักกัันว่่า เครื่่�อง CNC ใช้้ผลิิตชิ้้�นงานโลหะให้้ได้้ขนาด และ
รููปทรงตามที่่�ต้้องการด้้วยการกลึึง เหมาะสำำ�หรัับงานกลึึงที่่�ต้้องการความละเอีียด
หรืือมีีความซัับซ้้อนสููง

ลัักษณะงานกลึึงนอกสามารถแบ่่งได้้ 3 แบบ ดัังนี้้�
• การกลึึงตามยาว สำำ�หรัับการกลึึงตามยาว การป้้อนเครื่่�องมืือจะมีีการเคลื่่�อนที่่�
ไปตามแกนของชิ้้�นงาน โดยที่่�เส้้นผ่่านศููนย์์กลางของชิ้้�นงานจะถููกกลึึงให้้มีีขนาด
เล็ก็ลง ซ่ึ่�งเป็น็กระบวนการทำำ�งานที่่�พบได้ท้ั่่�วไปในการกลึึง ระบบจัับยึึดของเม็็ดมีดี
ในตััวจัับยึึดเคร่ื่�องมืือคืือตัวเลืือกที่่�แนะนำำ�เป็็นอัันดัับแรกในการเลืือกเคร่ื่�องมืือ
สำำ�หรับัการกลึึงตามยาว โดยจะต้้องเลืือกตามลักัษณะการใช้้งานและขนาดของชิ้้�นงาน
งานกลึึงหยาบบนชิ้้�นงานขนาดใหญ่จ่ะมีคีวามต้อ้งการที่่�แตกต่า่งงานเก็บ็ผิวิละเอียีด
บนชิ้้�นงานขนาดเล็็กเป็็นอย่่างมาก
• การกลึึงขึ้้�นรูปู ในการกลึึงขึ้้�นรูปู การตัดัจะแตกต่่างกันัไปตามระยะกินิลึึก อัตัราป้้อน
และความเร็็ว เครื่่�องมืือที่่�ใช้้ในการกลึึงขึ้้�นรููปต้้องรัับแรงเค้้น และระยะกิินลึึกหลาย
ระดัับตามทิศทางการตัดเฉืือน และขนาดเส้้นผ่่านศููนย์์กลางที่่�เปลี่่�ยนแปลงไป 
คุุณสมบัติิทีีสำำ�คััญที่่�สุุดประการหนึ่่�งของเคร่ื่�องมืือกลึึงขึ้้�นรููปได้้แก่่ความสามารถ
ในการเข้้าถึึงพื้้�นที่่�ตััดเฉืือน
• การกลึึงปาด เป็็นลัักษณะการกลึึงปาดผิิวหน้้าตััดของชิ้้�นงานออก ชิ้้�นงานจะ
หมุุน ส่่วนมีีดกลึึงจะเคลื่่�อนที่่�เข้้าออกในแนว Y เพื่่�อปาดผิิวหน้้า และเลื่่�อนซ้้าย
ขวาในแนวแกน เพื่่�อควบคุุมความยาว มีีดที่่�ใช้้ในการกลึึงปาดหน้้า ซึ่่�งมีีดกลึึงที่่�ใช้้
ในการกลึึงปาดหน้้ามีีหลายรููปทรงแต่่ที่่�นิิยมใช้้กัันมาก คืือ รููปทรงสามเหลี่่�ยมหรืือ
มีีดกลึึงชนิิด T (Triangle) มีีมุุม 60 องศา สามารถกลึึงงานได้้ 3 มุุม การเลืือก
ขนาดรััศมีีปลายมีีดกลึึง (R) ขึ้้�นอยู่่�กัับความละเอีียดของผิิวปาดหน้้าที่่�ต้้องการถ้้า
ต้้องการผิิวละเอีียดมากก็็ใช้้ R ที่่�มีีขนาดเล็็ก เช่่น 0.2-0.4 mm.

“บริการงานกลึงด้วยเครื่องจักร
ที่ทันสมัย และมีมาตรฐาน”

“Turning service with modern 
and standardize machines”

“Turning” is the processing of workpieces of metal or other materials using
a face milling tool using a lathe. At present, the use of automatic machines
that work with computer systems, also known as CNC machines, are 
used to produce metal workpieces to the desired size and shape by 
turning, suitable for lathes that require precision or high complexity.

The nature of external lathe work can be divided into 3 
types as follows:

• Longitudinal turning the tool feed is moved along the workpiece 
axis, with the workpiece diameter being machined smaller. Insert 
coupling, which is a common process when turning insert couplings 
in tool holders, is the first recommended choice when choosing a 
tool for longitudinal turning, depending on the application. and the 
size of the workpiece Rough turning on large workpieces has very 
different requirements than finishing work on small workpieces.
• Profiling in cutting profiling varies according to the depth of cut,
feed rate, and tool speed used in profiling, subject to various stresses 
and depths of cut according to the cutting direction and Changing 
Diameter One of the most important features of profiling tools is the 
ability to access the cutting area.
• Face turning is a feature of turning the face off of the workpiece. 
The workpiece will rotate and the turning knife will move in and out 
in the Y direction to face the face. and move left and right axially to 
control the knife length used in face milling. There are many shapes 
of facing cutters used for face turning, but the most commonly 
used is a triangular shape or a T-type turning knife (Triangle) with a 
60-degree angle. Able to work at 3 angles the choice of tip radius 
size (R) depends on the desired face surface resolution. If a very 

fine surface is required, use a smaller R. For example, 
0.2–0.4 mm.

“การผลิตชิ้นงานโลหะ” ในปัจจุบัน เป็นการแปรรูป
และตกแต่งโลหะให้ได้ตามแบบทีต้่องการโดยใช้กระบวน

การต่าง ๆ  เข้ามาประยุกต์ใช้ไม่ว่าจะเป็นการตัดพับ
โลหะ การปั๊มโลหะ แต่ทัง้นีก้ารตดัแต่งชิน้งานโลหะ
จะต้องใช้เครื่องจักรที่ทนัสมยั เพื่อให้ได้ชิน้งานท่ี

สวย ประณีต และแม่นยำ�ำ ซึ่งการตกแต่งชิ้นงานใน
อตุสาหกรรมโลหะ นัน่คือ การกลึง สำ�ำหรับงานท่ีต้องการ
ความละเอียด และมีความซับซ้อนจะต้องใช้ เครื่องกลึง

CNC (Computer Numerical Control) ในการทำ�ำงานได้
ด้วยระบบคอมพิวเตอร์ สำ�ำหรับระบบ CNC สามารถทำ�ำงานได้หลากหลายใน
การเชื่่�อมต่อ่เข้า้กับัเครื่่�องจักัรหลายประเภท เช่น่ เครื่่�องเจียีรเครื่่�องตัดั หรืือ
แม้้แต่่เคร่ื่�องพิิมพ์ เพ่ื่�อให้้ชิ้้�นงานโลหะมีีความสวยงาม ละเอีียด และมีีความ
ซัับซ้้อนสููงอีีกด้้วย

“Metal fabrication” at present is the process of fabricating and 
decorating metal to the desired shape by using various processes
to apply whether it is metal folding or metal stamping. Metal 
trimming requires modern machines to achieve beautiful, refined, 
and precise turning for precision and complex work, requires a 
machine. CNC lathe (Computer Numerical Control) to work with a 
computer system. CNC systems can be versatility in connection
with various types of machines such as grinders, cutting machines,
or even printers to make metal workpieces beautiful, detailed, 

and highly complex.

ผลิตชิ้นงานโลหะ อย่างมีคุณภาพด้วย
เครื่อง CNC ที่ทันสมัย

Produce Quality Metal Parts 
with Modern CNC Machines

อ้างอิงข้อมูล : บริษัท ชัยเมททอล จำ�กัด

อ้างอิงข้อมูล : บริษัท ชัยเมททอล จำ�กัด

87


