


One of the leading companies in the country
that can meet all needs and strive for sustainable

organizational development.

เป็น 1 ในบริษัทชั้นนำ�ของประเทศ
ตอบโจทย์ได้ทุกคว�มต้องก�ร

มุ่งมั่นพัฒน�องค์กรอย่�งยั่งยืน

“บริษัท ชัยเมททอล จำ�กัด” บริิการิรีิดเกลีียว รัิบสัั่�งทำำาลีูกรีิดเกลีียว  
งานมิิลีลีิ�ง งานเจีียริ งานคว้าน งานไสั่ งานปั๊๊�มิโลีหะ ขึ้้�นริูปั๊โลีหะทำุกชนิด อีีกทำั�งยัง
มิีเคริ่�อีง CNC แลีะ Manual ไว้คอียบริิการิงานทำ่านทำุกปั๊ริะเภทำตามิความิต้อีงการิ 
ริวมิไปั๊ถึ้งงาน OEM (Original Equipment Manufacturer) โดยมิีทำีมิวิศวกริ
แลีะช่างผูู้้ชำานาญงานทำี�มิีปั๊ริะสั่บการิณ์์กว่า 30 ปั๊ี คอียให้คำาปั๊ริ้กษา

คณุ์ภาพชิ�นงานทุำกชิ�นหลัีงจีากผู่้านกริะบวนการิผู้ลิีต ควบคุมิงานโดยวิศวกริ 
แลีะช่างผูู้้ชำานาญการิ ทำ่านจี้งมัิ�นใจีในคุณ์ภาพขึ้อีงชิ�นงานทำุกชิ�น ซึ่้�งหากทำ่านเคย
ปั๊ริะสั่บป๊ั๊ญหาเร่ิ�อีงขึ้อีงคุณ์ภาพเกลีียวทีำ�ไม่ิได้มิาตริฐาน เริาสั่ามิาริถึแก้ปั๊๊ญหาดัง
กลี่าวให้กับทำ่านได้ ด้วยปั๊ริะสั่บการิณ์์การิทำำางานในเริ่�อีงขึ้อีงงานเกลีียวกว่า 10 ปั๊ี 
ทำางเริายินดีให้คำาปั๊ริ้กษา แลีะคำาแนะนำาแก่ทำ่านด้วยความิยินดีอีย่างยิ�ง

“Chai Metal Co., Ltd.” provides custom lathe services, metal 
stamping, thread rolling, special threading, custom metal stamping, 
thread rolling, milling, grinding, boring, metal stamping work, all kinds 
of metal forming. We also have CNC machines to service all types of 
work according to your needs. Including OEM (Original Equipment 
Manufacturer) work with a team of  engineers and technicians with 
more than 30 years of experienceconsulting.

We can produce workpieces according to customer requirements 
and guarantee the quality of every piece after going through the 
production process, controlled by engineers and technicians, so you 
can be confident in the quality of every piece. If you have ever had 
problems with thread quality that is not standard. We can solve this 
problem for you with more than 10 years of working experience in 
thread rolling mill. We are happy to give advice and advice to you 
with great pleasure.

Manufacturing or ordering metal workpieces by various processes
such as milling, round grinding, flat grinding, wire cutting, and 
thread rolling will require skilled people as well as the availability
of tools.  machinery, and production technology From the design,
production process, quality inspection of the workpiece in order 
to get the job that meets the specification as required. Chai 
Metal Co., Ltd. is a specialist in manufacturing industrial spare 
parts, accepting all types of industrial workpieces in one place, 
completing all steps with over 30 years of experience. We have 
a team of engineers ready to give advice and design as well 
as improvements. In order to make the work exactly as the 
customer wants, every product goes through a rigorous quality 
control process.
• Standard thread rolling services: Metric, Acme, Tr Thread, UNC, 
UNF, BSW, BSF, BSPT, NPT, and others.
• Accepting production work according to designs and samples, 
both made to order and mass production.

การิผู้ลีติหริอ่ีสั่ั�งทำำาชิ�นงานโลีหะ โดยกริะบวนการิตา่งๆ ไมิว่า่จีะเปั๊น็ มิลิีลีิ�ง
เจีียริกลีมิ เจีียริริาบ ไวริ์คัต การิริีดเกลีียว จีะต้อีงอีาศัยผูู้้ทำี�มิีความิชำานาญ
ริวมิไปั๊จีนถึง้ความิพริอ้ีมิขึ้อีงเคริ่�อีงมิอ่ี เคริ่�อีงจีกัริ แลีะเทำคโนโลียีในการิผู้ลิีต
ตั�งแต่อีอีกแบบ ขึ้ั�นตอีนการิผู้ลีิต การิตริวจีสั่อีบคุณ์ภาพขึ้อีงชิ�นงาน เพ่�อีให้
ได้งานทำี�ตริงสั่เปั๊คตามิแบบทำี�ต้อีงการิ ซึ่้�งบริษิทัำ ชยัเมิทำทำอีลี จีำากดั ผูู้เ้ชี�ยวชาญ
ในด้านงานผู้ลีติชิ�นส่ั่วนอีะไหล่ีอุีตสั่าหกริริมิ ริบัผู้ลีติชิ�นงานอีตุสั่าหกริริมิทุำกปั๊ริะเภทำ
มิาทำี�เดียวจีบคริบทำุกขึ้ั�นตอีน ด้วยปั๊ริะสั่บการิณ์์กว่า 30 ปั๊ี เริามิีทำีมิวิศวกริ
พร้ิอีมิให้คำาปั๊ริก้ษา แลีะอีอีกแบบ ตลีอีดจีนปั๊ริบัปั๊ริงุแก้ไขึ้เพ่�อีให้งานตริงตามิแบบ
ทำี�ลีกูค้าต้อีงการิโดยสั่นิค้าทำกุชิ�นผู่้านกริะบวนการิควบคมุิคุณ์ภาพอีย่างเข้ึ้มิงวด
• บริกิาริริดีเกลียีวมิาตริฐาน Metric, Acme, Tr Thread, UNC, UNF, BSW,
BSF, BSPT, NPT แลีะอี่�นๆ
• ริบัผู้ลีติงานตามิแบบ/ตามิตวัอีย่าง ทำั�ง made to order แลีะ mass production  

ชัยเมททอล ผู้นำ�ด้�นก�รผลิต
ชิ้นง�นโลหะคุณภ�พม�ตรฐ�น

Chai Metal, a leader in the
production of standard quality metal parts
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“ก�รรีดเกลียว” เปั๊็นกริะบวนการิทำี�
ทำำาให้เกดิเกลียีวทำี�ผู้วินอีกขึ้อีงชิ�นงาน
โดยเกลีียวถึูกสั่ริ้างบนชิ�นงานโดย
อีาศัยแริงกดจีาก ลีูกริีดเกลีียว หริ่อี
ดาย (Die)ลีงบนผู้วิขึ้อีงวัสั่ดุ ซึ่้�งลีกัษณ์ะ
ขึ้อีงเกลีียวมิีหลีายรูิปั๊แบบให้เล่ีอีกตามิ
ความิเหมิาะสั่มิขึ้อีงการิใช้งาน

• แบบแผู้่นริีด ใช้ผู้ลีิตเกลีียวภายนอีก
ริีดงานปั๊ลีายแหลีมิ ริีดงานปั๊ลีายตัด ชิ�น
งานจีะถึูกริีดริะหว่างแผู้่นริีดเกลีียว 2 ชิ�น 
โดยแผู้่นรีิดด้านหน้�งจีะอียู่กับทีำ� สั่่วนอีีกแผู้่นหน้�งเปั๊็นตัวเล่ี�อีนเพ่�อีบีบชิ�นงานให้
เกิดเกลีียว
• แบบลีูกริีด ลีูกริีดเกลีียวทำริงกริะบอีก ใช้ทำำาเกลีียวบนชิ�นงาน ทำำาเกลีียวบนชิ�น
งาน ด้วยลีูกริีดเกลีียว 2 หริ่อี 3 ลีูก ทำี�มิีลีักษณ์ะเหมิ่อีนกัน มิีแกนคู่ขึ้นานหมิุน
ไปั๊ในทิำศทำางแลีะความิเร็ิวทำี�เท่ำากัน ชุดลูีกรีิดเกลีียวทำริงกริะบอีกนี� ใช้พ่�นทำี�น้อีย 
การิใช้งาน แลีะบำาริุงริักษาง่าย ซึ่้�งใช้กันอีย่างแพร่ิหลีายในหมิู่ผูู้้ผู้ลิีตสั่กรูิลีูกริีด
เกลีียวทำริงกริะบอีก (Cylindrical dies) ด้วยลีูกรีิดเกลีียวทำี�มิีแกนคู่ขึ้นานหมิุน
ไปั๊ทำิศทำางแลีะความิเริ็วเทำ่ากัน สั่ำาหริับลีูกริีดเกลีียวจีะใช้กันอีย่างแพริ่หลีายในกลีุ่มิ
อีุตสั่าหกริริมิผู้ลีิตน๊อีตสั่กริู

ทำั�งนี�การิจีะได้เกลีียวชิ�นงานทำี�สั่วย แลีะมีิคุณ์ภาพ ก็ต้อีงเล่ีอีกโริงงานทำี�ได้
มิาตริฐาน มีิความิพร้ิอีมิทำั�งเคร่ิ�อีงจัีกริ ทีำมิงาน โดยบริษัิทำ ชัยเมิทำทำอีลี จีำากดั มีิลีกู
ริีดเกลีียวจีำาหน่ายตามิมิาตริฐานต่างๆ เช่น METRIC, UNC, UNF, BSW, BSF, 
BSPT, NPT แลีะมิาตริฐานอี่�นๆ ควบคุมิ ไมิ่ว่าจีะเปั๊็นเคริ่�อีงจีักริไต้หวันหริ่อีญี�ปัุ๊�น 
แลีะทำางเริายินดีให้บริิการิขึ้้�นริูปั๊เกลีียวพิเศษตามิความิต้อีงการิ อีีกทำั�งทำางเริายัง
ยนิดรีิบับริกิาริซึ่อ่ีมิแซึ่มิลีกูริดีคูเ่กา่ เพ่�อีเปั๊น็ทำางเลีอ่ีกใหท้ำา่นในการิปั๊ริะหยดัต้นทำนุ
ในการิผู้ลีิตอีีกด้วย

“Thread rolling” is a process that produces a thread on the outer 
surface of a workpiece. Threads are created on the workpiece by 
applying pressure from the die to the surface of the material.

• Roll form is used to produce external threads, rolled end work, rolled
end work, workpieces are rolled between 2 threaded sheets, one rolled
sheet is fixed, the other is a slider to squeeze the workpiece spiral
• The rolling ball type is used to thread on the workpiece with 2 or 3
thread rolling balls that are identical with parallel spindles rotating in 
the same direction and speed. This cylindrical thread rolling unit 
takes up less space. and easy maintenance, which is widely used 
among the manufacturers of cylindrical ball screws, with parallel axis 
thread rolling in the same direction and speed for the thread rolling 
machine, it is widely used in the thread rolling industry. screw nut

In order to get beautiful and quality threads must choose a factory that
meets the standards There are ready machines and staff by Chai 
Metal Co., Ltd. have thread rolling balls for sale according to various 
standards such as METRIC, UNC, UNF, BSW, BSF, BSPT, NPT and 
other standards controlled whether Taiwanese or Japanese machines. 
And we are happy to provide special thread forming services as
required. In addition,  we are also happy to repair the 
old pair of rolling pins. To be an alternative for you to 
save production costs as well.

ลูกรีดเกลียว มีชนิดใดบ้�ง...?

What types of Thread rolling balls are there...?
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“ประเภทของ.....ลูกรีดเกลียว”

    “ลูกรีดเกลียว” ทำริงกริะบอีก (Thread Rolling Cylindrical Dies) (TR)
ลีูกริีดเกลีียวทำริงกริะบอีก (Cylindrical dies) ค่อีการิทำำาเกลีียวบนชิ�นงาน ด้วย
ลีูกริีดเกลีียว 2 หริ่อี 3 ลีูก ทำี�มิีลีักษณ์ะเหมิ่อีนกัน มิีแกนคู่ขึ้นานหมิุนไปั๊ในทำิศทำาง
แลีะความิเริ็วทำี�เทำ่ากัน ชุดลีูกริีดเกลีียวทำริงกริะบอีกนี� ใช้พ่�นทำี�น้อีย การิใช้งาน แลีะ
บำาริุงริักษาง่าย ซึ่้�งใช้กันอีย่างแพริ่หลีายสั่ำาหริับผูู้้ปั๊ริะกอีบการิผู้ลีิตสั่กริู
สั่ำาหริับลีูกริีดเกลีียวมิี 2 ชนิด ดังนี�

1. ลีูกริีดเกลีียวนิ�ง (In-Feed)   เหมิาะสั่ำาหริับการิริีดเกลีียวสั่ั�นๆ  (สั่ั�นกว่าความิ
กว้างขึ้อีงลีูกริีดเกลีียว) โดยการิบีบลูีกริีดเข้ึ้าหาชิ�นงาน ทำำาให้เกิดแริงกดแลีะเกิด
เกลียีวบนชิ�นงาน ชิ�นงานจีะคงอียูก่บัทีำ� เหมิาะกบัการิริดีตะปั๊ ูสั่กริ ูแลีะสั่ลีกัเกลียีว เ
2. ลีูกริีดเกลีียววิ�ง (Thru-Feed) เหมิาะสั่ำาหริับการิริีดเกลีียวทำี�ยาวขึ้้�น (ยาวเกิน
ความิกว้างขึ้อีงลีูกริีดเกลีียว) โดยชิ�นงานจีะถึูกหมิุนให้เคลี่�อีนทำี�ไปั๊ข้ึ้างหน้าริะหว่าง
ทำำาการิรีิดเกลีียว ทำำาให้ได้เกลีียวทำี�ยาวตามิต้อีงการิ เหมิาะกับการิริีดแท่ำงเกลีียว 
หริ่อี สั่ตัดเกลีียว

“Types of thread rolling dies” Thread Rolling Cylindrical Dies (TR) 
Cylindrical dies are the process of threading on a workpiece using 
two or three identical dies that have parallel rotating axes and the 
same speed. These cylindrical thread rolling dies have a small foot-
print, are easy to use and maintain, and are widely used by screw 
manufacturers.

• Thread rolling dies are suitable for short threading by compressing 
the dies into the workpiece, causing pressure and generating threads 
on the workpiece. The workpiece will remain in place, making it 
suitable for tapping, screwing, and grooving.
• The second type of tap wrench is a sliding tap wrench, which is 
suitable for longer tapping. The workpiece is rotated to move forward 
during the tapping process, resulting in a longer thread as desired. 
It is suitable for tapping rods, screws, or cutting threads.

For thread rolling dies, there are 2 types  
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“ง�นกลงึ” เปั๊น็การิแปั๊ริริูปั๊ชิ�นงานโลีหะหริอ่ีวสัั่ดุอี่�นโดยใชเ้คริ่�อีงมิอ่ีปั๊าดผู้วิ
โดยใช้เคริ่�อีงกลี้ง ปั๊๊จีจีุบันนิยมิใช้เคริ่�อีงจีักริกลีอีัตโนมิัติทำี�ทำำางานได้ด้วยริะบบ
คอีมิพิวเตอีริ์หริ่อีทำี�ริู้จีักกันว่า เคริ่�อีง CNC ใช้ผู้ลีิตชิ�นงานโลีหะให้ได้ขึ้นาด แลีะ
ริูปั๊ทำริงตามิทำี�ต้อีงการิด้วยการิกลี้ง เหมิาะสั่ำาหริับงานกลี้งทำี�ต้อีงการิความิลีะเอีียด
หริ่อีมิีความิซึ่ับซึ่้อีนสัู่ง

ลักษณะง�นกลึงนอกส�ม�รถแบ่งได้ 3 แบบ ดังนี้
• การิกลี้งตามิยาว สั่ำาหริับการิกลี้งตามิยาว การิปั๊้อีนเคริ่�อีงมิ่อีจีะมิีการิเคลี่�อีนทำี�
ไปั๊ตามิแกนขึ้อีงชิ�นงาน โดยทีำ�เสั่้นผู้่านศูนย์กลีางขึ้อีงชิ�นงานจีะถึูกกลี้งให้มิีขึ้นาด
เลีก็ลีง ซ้ึ่�งเปั๊น็กริะบวนการิทำำางานทำี�พบไดท้ำั�วไปั๊ในการิกลีง้ ริะบบจัีบยด้ขึ้อีงเม็ิดมิดี
ในตัวจัีบย้ดเคร่ิ�อีงมิ่อีค่อีตัวเล่ีอีกทีำ�แนะนำาเป็ั๊นอัีนดับแริกในการิเล่ีอีกเคร่ิ�อีงม่ิอี
สั่ำาหริบัการิกลีง้ตามิยาว โดยจีะต้อีงเลีอ่ีกตามิลีกัษณ์ะการิใช้งานแลีะขึ้นาดขึ้อีงชิ�นงาน
งานกล้ีงหยาบบนชิ�นงานขึ้นาดใหญจ่ีะมิคีวามิตอ้ีงการิทำี�แตกตา่งงานเกบ็ผู้วิลีะเอียีด
บนชิ�นงานขึ้นาดเลี็กเปั๊็นอีย่างมิาก
• การิกลีง้ขึ้้�นริปูั๊ ในการิกลีง้ขึ้้�นริปูั๊ การิตดัจีะแตกต่างกนัไปั๊ตามิริะยะกนิลีก้ อีตัริาป้ั๊อีน
แลีะความิเริ็ว เคริ่�อีงมิ่อีทำี�ใช้ในการิกลี้งขึ้้�นริูปั๊ต้อีงริับแริงเค้น แลีะริะยะกินลี้กหลีาย
ริะดับตามิทิำศทำางการิตัดเฉ่ือีน แลีะขึ้นาดเส้ั่นผู่้านศูนย์กลีางทำี�เปั๊ลีี�ยนแปั๊ลีงไปั๊ 
คุณ์สั่มิบัติทำีสั่ำาคัญทำี�สัุ่ดปั๊ริะการิหน้�งขึ้อีงเคร่ิ�อีงม่ิอีกล้ีงขึ้้�นรูิปั๊ได้แก่ความิสั่ามิาริถึ
ในการิเขึ้้าถึ้งพ่�นทำี�ตัดเฉื่อีน
• การิกล้ีงปั๊าด เป็ั๊นลัีกษณ์ะการิกล้ีงปั๊าดผู้ิวหน้าตัดขึ้อีงชิ�นงานอีอีก ชิ�นงานจีะ
หมิุน สั่่วนมิีดกลี้งจีะเคลี่�อีนทำี�เขึ้้าอีอีกในแนว Y เพ่�อีปั๊าดผู้ิวหน้า แลีะเลี่�อีนซึ่้าย
ขึ้วาในแนวแกน เพ่�อีควบคุมิความิยาว มิีดทำี�ใช้ในการิกลี้งปั๊าดหน้า ซึ่้�งมิีดกลี้งทำี�ใช้
ในการิกลี้งปั๊าดหน้ามิีหลีายริูปั๊ทำริงแต่ทำี�นิยมิใช้กันมิาก ค่อี ริูปั๊ทำริงสั่ามิเหลีี�ยมิหริ่อี
มิีดกลี้งชนิด T (Triangle) มิีมิุมิ 60 อีงศา สั่ามิาริถึกลี้งงานได้ 3 มิุมิ การิเลี่อีก
ขึ้นาดริัศมิีปั๊ลีายมิีดกลี้ง (R) ขึ้้�นอียู่กับความิลีะเอีียดขึ้อีงผู้ิวปั๊าดหน้าทำี�ต้อีงการิถึ้า
ต้อีงการิผู้ิวลีะเอีียดมิากก็ใช้ R ทำี�มิีขึ้นาดเลี็ก เช่น 0.2-0.4 mm.

“บริก�รง�นกลึงด้วยเครื่องจักร
ที่ทันสมัย และมีม�ตรฐ�น”

“Turning service with modern 
and standardize machines”

“Turning” is the processing of workpieces of metal or other materials using
a face milling tool using a lathe. At present, the use of automatic machines
that work with computer systems, also known as CNC machines, are 
used to produce metal workpieces to the desired size and shape by 
turning, suitable for lathes that require precision or high complexity.

The nature of external lathe work can be divided into 3 
types as follows:

• Longitudinal turning the tool feed is moved along the workpiece 
axis, with the workpiece diameter being machined smaller. Insert 
coupling, which is a common process when turning insert couplings 
in tool holders, is the first recommended choice when choosing a 
tool for longitudinal turning, depending on the application. and the 
size of the workpiece Rough turning on large workpieces has very 
different requirements than finishing work on small workpieces.
• Profiling in cutting profiling varies according to the depth of cut,
feed rate, and tool speed used in profiling, subject to various stresses 
and depths of cut according to the cutting direction and Changing 
Diameter One of the most important features of profiling tools is the 
ability to access the cutting area.
• Face turning is a feature of turning the face off of the workpiece. 
The workpiece will rotate and the turning knife will move in and out 
in the Y direction to face the face. and move left and right axially to 
control the knife length used in face milling. There are many shapes 
of facing cutters used for face turning, but the most commonly 
used is a triangular shape or a T-type turning knife (Triangle) with a 
60-degree angle. Able to work at 3 angles the choice of tip radius 
size (R) depends on the desired face surface resolution. If a very 

fine surface is required, use a smaller R. For example, 
0.2–0.4 mm.

“ก�รผลิตชิ้นง�นโลหะ” ในปั๊๊จีจีุบัน เปั๊็นการิแปั๊ริริูปั๊
แลีะตกแต่งโลีหะให้ได้ตามิแบบทำี�ต้อีงการิโดยใช้กริะบวน

การิต่าง ๆ  เขึ้้ามิาปั๊ริะยุกต์ใช้ไมิ่ว่าจีะเปั๊็นการิตัดพับ
โลีหะ การิป๊ั๊�มิโลีหะ แต่ทำั�งนี�การิตดัแต่งชิ�นงานโลีหะ
จีะต้อีงใช้เคริ่�อีงจัีกริทำี�ทำนัสั่มิยั เพ่�อีให้ได้ชิ�นงานทีำ�

สั่วย ปั๊ริะณ์ีต แลีะแมิ่นยำา ซึ่้�งการิตกแต่งชิ�นงานใน
อีตุสั่าหกริริมิโลีหะ นั�นคอ่ี การิกลีง้ สั่ำาหรัิบงานทีำ�ต้อีงการิ
ความิลีะเอีียด แลีะมิีความิซึ่ับซึ่้อีนจีะต้อีงใช้ เคริ่�อีงกลี้ง

CNC (Computer Numerical Control) ในการิทำำางานได้
ด้วยริะบบคอีมิพิวเตอีริ์ สั่ำาหริับริะบบ CNC สั่ามิาริถึทำำางานได้หลีากหลีายใน
การิเช่�อีมิตอ่ีเขึ้า้กบัเคริ่�อีงจีกัริหลีายปั๊ริะเภทำ เชน่ เคริ่�อีงเจียีริเคริ่�อีงตดั หริอ่ี
แมิ้แต่เคร่ิ�อีงพิมิพ์ เพ่�อีให้ชิ�นงานโลีหะมีิความิสั่วยงามิ ลีะเอีียด แลีะมีิความิ
ซึ่ับซึ่้อีนสัู่งอีีกด้วย

“Metal fabrication” at present is the process of fabricating and 
decorating metal to the desired shape by using various processes
to apply whether it is metal folding or metal stamping. Metal 
trimming requires modern machines to achieve beautiful, refined, 
and precise turning for precision and complex work, requires a 
machine. CNC lathe (Computer Numerical Control) to work with a 
computer system. CNC systems can be versatility in connection
with various types of machines such as grinders, cutting machines,
or even printers to make metal workpieces beautiful, detailed, 

and highly complex.

ผลิตชิ้นง�นโลหะ อย่�งมีคุณภ�พด้วย
เครื่อง CNC ที่ทันสมัย

Produce Quality Metal Parts 
with Modern CNC Machines
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